TEKNISK DATABLAD ICOM

COMPOSITES

ICOM XTEND 858 RELEASE
SEMI-PERMANENT SLIPMIDDEL

PRODUKT BESKRIVELSE

ICOM XTEND 858 Release er et solventbaseret slipmiddel, der i hardningen krydsbinder til en semi-permanent
slipfilm. Dette tillader mange afformninger uden at slipmidlet smitter af pd emnet. ICOM XTEND 858 Release er 100 %
fri for silikone.

PRODUKTIONSOMRADE
ICOM XTEND 858 Release er ideel til stgbning i abne forme og til emner, som fx badproduktion, der kraever Klasse ”A”
Finish. Slipmidlet kan pafgres med spray eller smgres pa. God til alle resin typer.

HANDTERING

ICOM XTEND 858 Release er meget fugtfglsom.

Emballagen skal derfor altid holdes tzet lukket.

Overskud af produktet ma aldrig haeldes tilbage i emballagen.
Opbevares frostfrit og ikke over 38 °C

Ma ikke fortyndes.

FORDELE
e Letat pafgre
e  Skal ikke poleres efter
e Hgjglans
e Medium slip

TEKNISKE DATA

Blanding af aliphatiske kulbrinter og solvent.

Torstof 2%

Farve Klar, lidt brunlig

Densitet v/25 °C 0.730 g/cm?

Flammepunkt <23°C

Holdbarhed Minimum 12 maneder i udbnet original emballage.

FORBEREDELSE AF FORM

Nye eller reparerede forme:

Antallet af det anbefalede lag Sealer afhanger meget af formens overflade. Det anbefales derfor at give 2-4 lag af
ICOM XTEND XTR Sealer, inden pafgringen af 3-4 lag ICOM XTEND 858 Release. Pafgres med spray anbefales 4-5 lag.
Brugte forme:

Formoverfladen skal vaere ren og fri for tidligere slipmidler, inden der gives 2-3 lag ICOM XTEND XTR Sealer.

Pafgr derefter 3-4 lag ICOM XTEND 858 Release. Pafgres med spray anbefales 4-5 lag.

BRUGSVEJLEDNING
Lzes altid Sikkerhedsdatabladet fgr ibrugtagning.
Pafgring med hand:

1. Ved en ny ren papirklud med slipmiddel ICOM XTEND 858 Release. Hele papiret skal vaere vadt, men det ma
ikke kunne dryppe.

2. Pafgr et tyndt ensartet lag af slipmiddel pa formens overflade. Brug jeevne strgg. Arbejd i et nemt og
overskueligt mgnster og undga at vende tilbage til omrader, der allerede har faet slipmiddel.
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Nar der arbejdes pa stgrre flader, pafgr ét omrade af gangen ved at arbejde fra én ende af formen til den
anden. Natur-bgrster/mopper eller lign. kan bruges til at na sveert tilgeengelige omrader eller i omrader med
ruflet struktur. Bruges pensel, skal man vaere opmaerksom pa ikke at overdosere i start-omradet.

3. Lad det haerde pa formoverfladen i min. 15 minutter fgrend det naeste lag pafgres. Der anbefales som regel
3-4 lag ICOM XTEND 858 Release. Lav temperatur (under 20 °C) kan kraeve leengere haerdetid.

4. Brug altid en ren ny papirklud ved pafgring af naeste lag. Hvis kluden laver streger, sa skift kluden til en ny.
Streger kan ogsa forekomme, hvis kluden er for vad. Streger kan ofte fjernes ved let polering med en ren klud
i omradet efter at slipmidlet er haerdet.

5. Tillad overfladen at harde min. 30 minutter efter sidste lag. Jo leengere tid jo bedre, dog max. 2 dggn.

6. For at forlenge slipeffekten og gge det samlede antal afformninger, bgr der gives et nyt lag slipmiddel efter
den 1., 3. og den 5. afformning. Omrader, som pa f.eks. lodrette hjgrner, som belastes ved afformning, bgr
oftere tilfgres ICOM XTEND 858 Release for at beskytte formen.

Pafgring med spray:
1. Umiddelbart inden opsprgjtning, som formen veere fri for stgv. Der skal bruges en HVLP (High Volume Low
Pressure) sprgjte.

Anbefalede indstillinger: Beholder tryk: <5 psi
Lufttryk: <40 psi
Vaeske Dyse: Binks#94
Luft Dyse: Binks#95P ell. 93P

2. Juster luft og vaeske maengden, sa der sprgjtes med en let ensartet film. Filmen skal vaere synlig, som et vadt
lag 12-30 cm efter sprgjten. Sprgjteafstanden til formen skal veere mellem 12 og 25 cm fra formens overflade.
Vinklen fra dyse til form bgr altid vaere vinkelret. Et lufttryk imellem 30- 40 psi reducerer tage effekten. Lavt
lufttryk laver en mere vad film, som kan vaere nyttig, nar der pafgres pa omrader, der er svaert tilgengelige.
Omrader som ikke muligggre pafgring med sprgjte, anbefales det at der pafgres med 1-2 lag med klud (se
pafgring med hand).

Arbejd altid med et mindre overlap i pafgringen for at sikre fuld deekning.

4. Det anbefales at pafgre 4-5 lag ICOM XTEND 858 Release. Nye eller porgse forme kan dog kraeve op til 6 lag.
Lad slipmidlet fordampe inden pafgring af naeste lag. Omrader hvor der er stgrre slid ved afformning,
anbefales det at tilfgje et ekstra lag. Efter pafgring af sidste lag, skal formen sta i minimum 30 minutter for at
harde (20 °C).

5. Nar der arbejdes pa stgrre forme, hvor det er ngdvendigt at ga i formen under pafgringen, skal hvert lag
haerde i 30 minutter, inden man betrseder det.

w

GODE RAD

Hvis emnerne begynder at haenge, pafgr da ICOM XTEND 858 Release i det omrade af formen, hvor der er problemer.
Fortseet stgbningen.

Begyndende aflejringer pa formen kan ofte tgrres veek med en papirklud med ICOM XTEND 858 Release.

Hvis aflejringerne af styren eller resin er opbygget, anbefaler vi, at der bruges ICOM XTEND CX-500 Cleaner. ICOM
XTEND CX-500 Cleaner gnides let med en klud pa formoverfladen. Derefter pafgres 1 til 2 lag ICOM XTEND 858
Release med min. 15 minutters haerdetid imellem.

| ekstreme tilfselde af urenheder bruges ICOM XTEND CX-200HS Cleaner /Stripper til at fjerne ICOM XTEND 858
Release. Der vaskes grundigt med vand. Efterfglgende renses af med ICOM XTEND CX-500 Cleaner.

Start derefter forfra jfr. brugsvejledningen.

06/2016

Alle oplysninger er afgivet pa grundlag af vores bedste viden, men uden ansvar for os. Data er fremkommet efter laboratorieforsgg hos vores
leverandgr. De betingelser, hvorunder varen bliver forbrugt, er uden for vor kontrol, hvorfor varen bgr afprgves inden brug.
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